
 

 

 

Neue Prozesskälteanlage  
SPAR-Supermarkt Feldkirchen 

Einsatz einer Prozesskälteanlage mit umweltfreundlichem Kältemittel und 
Wärmerückgewinnungs/Wärmepumpenkombinationsbetrieb zu 
Heizzwecken. 
 

• Abwärmenutzung mit Wärmepumpenunterstützung zur 
Heizbedarfsdeckung in Höhe von ca. 84.000 kWh jährlich 

• Jährliche Reduktion der Treibhausgasemissionen von ca. 46 Tonnen  
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